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Inizio anni ‘70: le prime esigenze




Fine anni ‘70: semplice grafica monocolore
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L'ondulatore




L'ondulatore oggi




Controllo del processo su ondulatore




Meta anni ‘80: casemaker 5 colori




leri: casemaker in funzione
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Oggi: nuove esigenze di qualita di stampa
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Stazione di formulazione inchiostri




Simulazione anilox di stampa




Esigenze di qualita dei clienti




Alta qualita direttamente su ondulato

LE RICETTE PALLA A ALLA 2
—

EDIZIONE SPECIALE 2017




Ancora piu colori, ancora piu qualita
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Un processo in controllo




Strumenti per il controllo del processo




Ordine, pulizia e archiviazione degli
impianti stampa
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