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Il valore della caratterizzazione

Nicolo Albani & Stefano d’Andrea

Comitato Tecnico Atif
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La "profilazione" della macchina non risolve
| problemi della mancata ottimizzazione

| problemi su Curve TVl e gamut |
colore rimangono invariati 1= —

* Le operazioni di prestampa fanno |-
riferimento a una condizione 1
critica e difficilmente copiabile

« La prova colore puo anche
simulare il risultato se la
condizione € minimamente
ripetibile

e S0ONo spesso necessari ripetuti e
continui interventi durante la
tiratura

il eNGBAY R




'Ok, stampiamo con
un altro sistema!”
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ASSOCIAZIONE TECMICR XTALLANA per fo SYLLUPPO deffa FLESSOGAAFIR

Flexoaraphic Imane Reprocuction Specificatbns & Toleranees

Al iiii(

JhIF

INTERNATIONAL 1S0
STANDARD 12647-6

Graphic technology — Pracess
control for the production of half-
lone coluur separalions, proofs and
production prints —

Parl 6:
Flexographic printing

Terinabyic prmpdiou ot der e de emferdin
adbeclivns comess Lwrers d apne e o dy lunges —
Purtie e Prvemsus feavzruntag e

Principles and P.factioeé 6.0
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Rew, 042013

Procedura e check up di stampa
Macchine flessografiche

« Procedura per|'esecuzione del collaudo delle
macchine da stampa flessografica

« Condizioni operative, scelta del pradotto
diriferimento, forma test, settaggio delta macchina

« Parametrl, modallta di analls), valori attes|
e tolleranze

* Analisi dei risultati e conclusioni
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Parametri e sistemi di controllo
di qualita delle lavorazioni

e dei prodotti flessografici

rev 03 - 2013

* Misurazionz del colore

* Parametri colorimetrici & densitometrici

* Controilo dl produzlone

= Condizioni a di ivi par la e dai dati,
funzicni statisticha e rappresantazioni grafiche

Rew, 012013

Caratterizzazione dei sistemi
di stampa Flessografica

« Procedura per 'esecuzione della caratterizzazione
del sistem| di stampa Alessografica

* A cosa serve e come funziona

- Ottimizzazione delle condizioni di i

« Esecuzione della prove In macchina, rilevazione
del datl e generazione del profill colore

ATIF - Paza Comcarione 1, 2012 3 Milane, Tel 024981051, www.atliz. info@atifi
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L -; Ottimizzazione

1 3° Caratterizzazione
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La caratterizzazione non e un favore che si
fa aI service che produce i cliché
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Assicurati che sia stata applicata una curva di
compensazione prima di stampare un color target
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Stampa con
testform compensat
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Stampa con
testform lineare
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Verificare che il 50% su lastra sia compensato

50% lineare 50% compensato a 35%
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Ottimizzazione

* Volume inchiostro

* Colore, densita,
coprenza, Lab, h°,...

* Lineatura

 Curve tonali, TVl e
compensazioni

* Biadesivi

Retini ibridi su alte-
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Il rischio principale: eccesso di inchiostro
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Problemi conosciuti
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Esempi di eccesso di inchiostro nei tratti
~~

(1) Prodo
con farci
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Esempi di eccesso di inchiostro nel alte-luci

i i FieKEDAY FIASR



Effetti meno intercettabili
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Dimmi come stampi e ti diro...
se ti faro stampare i miei prodotti
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Esigere un report dei dati di caratterizzazione

* | dati di caratterizzazione servono innanzitutto allo
stampatore per interpretare il funzionamento della
macchina da stampa in una determinata

condizione.

* Poi servono per le lavorazioni grafiche in
prestampa, per effettuare le conversioni tra diversi

intenti di output.

* Infine servono per produrre una prova colore
contrattuale che simula il risultato previsto.
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Se vale la pena sfruttare la
flessografia, allora vale la pena
di sfruttarla al meglio.
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La qualita dei vostri prodotti
non sara mai superiore alla
qualita delle vostre misurazions.
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