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UTILIZZO DI INCHIOSTRI LIQUIDI A BASE  
SOLVENTE NELLA STAMPA FLEXO

Stampa flexo
(100%)

Stampa di carta e cartone
(55%)

Utilizzo 
inchiostri a 
base acqua

(>90%)

Utilizzo 
inchiostri 

a base 
solvente
(<10%)

Stampa film flessibile su 
supporto plastico (45%)

Utilizzo 
inchiostri 

a base 
acqua
(<5%)

Utilizzo 
inchiostri 

a base 
solvente
(>95%)
Fonte:	elaborazione	dati	Atif
Mercato:	Italia
Anno:	2015



PRINCIPALI SOLVENTI UTILIZZATI 

INCHIOSTRI

••Acetato di 
etile

••Alcool etilico
••Alcool 

isopropilico

DILUENTI

••Acetato di 
etile

••Alcool 
etilico

RITARDANTI

••Metossipropanolo
••Etossipropanolo
••N-propanolo
••N-butanolo

LAVAGGIO

••Acetato di 
etile

••Alcool 
etilico

••Alcool 
Isopropilico



IMPATTO AMBIENTALE DEI PROCESSI DI 
STAMPA FLEXO CON INCHIOSTRI A BASE 
SOLVENTE

stampa essiccazione

rilascio 
solventi 
(C.O.V.)

in atmosfera



RIFERIMENTI NORMATIVI - ITALIA

Allegato III alla parte VArticoli di 
riferimento

Dlgs
152/06 

(parte V)

NORME IN 
TUTELA 

DELL’ARIA E DI 
RIDUZIONE 

DELLE 
EMISSIONI IN 
ATMOSFERA

Art.269: per tutti gli 
impianti che 

producono emissioni 
deve essere richiesta  
AUTORIZZAZIONE

Art. 271: definizione di 
VALORE LIMITE DI 

EMISSIONE

Art. 275: emissioni di 
COV

Parte III: VALORI LIMITE DI 
EMISSIONE: emissioni diffuse e 

convogliate

Parte VI: Metodi di campionamento 
ed analisi per le emissioni convogliate

Parte II: attività 8.a 
FLESSOGRAFIA con soglia di 

consumo solvente >15 t/anno



TECNOLOGIE APPLICABILI

B.A.T (Best Available
Technologies) – Migliori 
Tecnologie Disponibili

Minore 
Emissione (anche 

alla fonte)

Minor consumo 
energetico

Minor costo di 
investimento

Rispetto 
dell’ambiente

Sviluppo 
economico

Sviluppo 
sociale



MIGLIORI TECNOLOGIE DISPONIBILI

Best Available Techniques Reference Documents, 
(BREFs) on

Surface Treatment Using Organic Solvents, August 2007

FLEXIBLE PACKAGING PRINTING –
FLEXOGRAPHY AND GRAVURE

OSSIDAZIONE 
TERMICA 

RIGENERATIVA

RECUPERO SOLVENTI



OSSIDAZIONE TERMICA RIGENERATIVA

••TRASFORMAZIONE DEI SOLVENTI 
(COMBUSTIONE) IN COMPOSTI 
SECONDARI  (PRODOTTI DI 
COMBUSTIONE: CO2 + H2O) AD 
ELEVATA TEMPERATURA 

••ELEVATO RECUPERO ENERGETICO 
ATTRAVERSO UTILIZZO DI MASSE 
CERAMICHE



OSSIDAZIONE TERMICA RIGENERATIVA

••ELEVATA EFFICIENZA DI 
DEPURAZIONE

••RIDOTTI COSTI DI GESTIONE (energia 
elettrica, combustibile ausiliario, aria 
compressa)

••POSSIBILITÀ DI ULTERIORE 
RECUPERO ENERGETICO  
DESTINABILE IN PRODUZIONE 
(riscaldamento aria, acqua calda, olio 
diatermico, frigorie) - TITOLI DI 
EFFICIENZA ENERGETICA

••APPLICABILITÀ: tutti i tipi di stampa 
flexo



RECUPERO SOLVENTI
ADSORBIMENTO
DEI SOLVENTI SU 
CARBONI ATTIVI

RIGENERAZIONE
DEI CARBONI ATTIVI 

CON GAS INERTE

CONDENSAZIONE 
DEL SOLVENTE

DISIDRATAZIONE
DEL SOLVENTE

DISTILLAZIONE
DEL SOLVENTE 

RIUTILIZZO 
DEL SOLVENTE 



RECUPERO SOLVENTI

CARATTERISTICHE
••RECUPERO DEI SOLVENTI riutilizzati per 

DILUIZIONE INCHIOSTRI
••COMPLESSITÀ IMPIANTISTICA (energia 

elettrica, aria compressa, acqua di 
raffreddamento, acqua gelida, olio 
diatermico, gas inerte)

••APPLICABILITÀ: stampa flexo o stampa 
flexo abbinata a processi di stampa 
rotocalco o laminazione con soglie di 
consumo >500 t/anno (ottimale > 800 
t/anno)



GRAZIE PER L’ATTENZIONE!




